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Cil testu: Zjisténi trvanlivosti, porovnani produktivity fréz dvouzubych a ¢tyfzubych

Volba nastroje: Pro testovani byla zvolena: kulovd fréza 13713T.080, pr. 8 / R4, z=2
kulova fréza 13723T.080, pr. 8 / R4, z=4

Obrabény materidl:  Ocel 1.2436 60 HRC naformatovana na plochu 155x100,5 mm

Rezné podminky: n =6 000 ot.min-1
v; =960 mm.min-1 (fréza 13713T.080)
v¢=1920 mm.min-1 (fréza 13723T.080)
a,=0,25mm
a.=0,25mm
B=0°+:45°
dey =2,78+7,27mm
V. =52+137 m.min-1

f. =008 mm

obrdbéni sousledné
Obrabéci stroj: Roders RXP500 DS
Meéfici pfistroj: Zoller Genius 3

Zpusob vyhodnoceni: Néstroje pracovaly (obrabély) v 0,97 hodinovych cyklech. Poté bylo na pfistroji Zoller vyhodnoceno
opotrebeni (zkraceni) délky nastroje, zméren skutecny radius pracovni oblasti a z Cela zméreno otupeni.
Po kazdém cyklu také byly udélany fotografie pracovni ¢asti pro vizudlni vyhodnoceni rozvoje opottebeni.
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